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WYMAGANIA DLA DOSTAWCOW FORGEX POLSKA SP. Z 0.0.

1. WSTEP.

Niniejszy dokument jest wiasnoscig ForgeX Polska Sp. z 0.0. Dedykowany jest dla dostawcow
materiatéw bezposrednich do produkcji odkuwek oraz ustug okreslonych w zamdwieniach. Dostawcy
zobowigzuja sie do komunikowania oraz informowania o tych wymaganiach poddostawcéw.
Dostawca jest zobowigzany do stosowania ustalert uméw, zamdwien, warunkéw kontraktu oraz
wymagan normy ISO 9001. Niniejszy dokument stanowi uzupetnienie wyzej wymienionych wymagan.
Dostawca ma obowigzek zapoznania sie i spetniania niniejszych wymagan.

Aktualne wydanie Wymagan dla dostawcéw zamieszczone jest na stronie internetowej
www.forgex.pl. Plik przestany drogg mailowg ma charakter informacyjny.

W przypadku jakiejkolwiek sprzecznosci pomiedzy wymaganiami zamdwienia

a postanowieniami niniejszego dokumentu, obowigzujg wymagania zawarte w zamdwieniu.

NADZOR NAD REALIZACIA ZAMOWIENIA.

Dostawca jest zobowigzany do zapewnienia przedstawicielom ForgeX Polska Sp. z 0.0. (jego klientom
i organom nadzoru) dostepu do wszystkich urzgdzen, obiektéw zwigzanych z realizacjg zamdwienia
(réwniez u swoich poddostawcédw) oraz wszystkich zapisow i dokumentacji dotyczacych realizacji
zamoéwien oraz Systemu Zarzadzania Jakoscig. Dostawca jest rowniez zobowigzany do
powiadomienia firmy ForgeX Polska Sp. z 0.0. 0 zmianach majacych wptyw na jako$¢ dostarczanego
produktu / ustugi, wymagania prawne oraz dotyczgce ochrony srodowiska.

TERMINOLOGIA I DEFINICIE.
W niniejszym dokumencie stosuje sie terminy i definicje podane w normie /SO 9001.

SYSTEM ZARZADZANIA JAKOSCIA.

Dostawca musi posiadac zdolno$¢ techniczng do wykonania i/lub dostarczenia wyrobéw
spetniajacych wymagania ForgeX Polska Sp. z o.0.

Kazdy Dostawca podlega zatwierdzeniu oraz ocenie okresowej. Uzyskanie niezadowalajacych ocen
pociaga za sobg konieczno$¢ wprowadzenia dziatan korygujgcych przez dostawce. Jest to warunek
konieczny do utrzymania statusu Zatwierdzonego dostawcy ForgeX Polska Sp. z o.0.

ForgeX Polska Sp. z 0.0. jest odpowiedzialny za dostarczenie Dostawcy dokumentéw wtasnych oraz
specyfikacji klienta niezbednych do prawidtowej realizacji zamodwienia. Na dostawcy spoczywa
obowigzek zaopatrzenia sie w normy ogdlnie dostepne.

Dostawcy zobowigzani sg do sporzadzania, zabezpieczenia i archiwizowania dokumentéw oraz
zapisow z realizacji zamdwienia, w tym kontroli (technologie, instrukcje, karty kontrolne, protokoty
badan) dla poszczegélnych gatezi przemystu wedtug Tabeli nr.1

Ogodlne wymagania Wymagania Klientow
Lp. Branza Czas Archiwizacji Klienci Czas Archiwizacji
Czesci krytyczne, bezpieczenstwa lotu
1 | Lotnictwo 50 lat P&W i zamrozonym procesem- 40 lat
Pozostate czesci- 10 lat

2 | Motoryzacja 30 lat Kongsberg Min. 10 lat od "ML7" ( EOP)

3 Pozostate 10 lat
branze

Tabela nr.1 Czas przechowywania zapiséw jakosciowych.
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5. ODPOWIEDZIALNOSC.

Dostawca ponosi petng odpowiedzialnosc¢ za jakos¢ produktéw/ustug. Dostawca odpowiada za
spetnienie wymagan w obrebie swojej organizacji oraz za spetnienie wymagan przez swoich
dostawcow.

. KOMPETENCJE, SWIADOMOSC, SZKOLENIA.

Dostawca zapewni, ze personel wykonujgcy czynnosci majgce wptyw na jakosé wyrobu/ ustugi
zostanie zapoznany ze wszystkimi wymogami jakoSciowymi okreslonymi w zamoéwieniu/ umowie.
Osoby majace dostep do dokumentacji powierzonej przez ForgeX Polska Sp. z 0.0. zobowigzane sg do
przestrzegania zasad poufnosci.

REALIZACIA ZAMOWIENIA.
7.1 PRZEGLAD UMOWY.
Dostawca powinien przeprowadzi¢ przeglad umowy/ zamdwienia dotyczacego mozliwosci i terminu
jego realizacji. Dla wyrobdéw / ustug z branzy lotniczej nalezy ocenié ryzyko realizacji przedmiotu
zamowienia.
7.2 ZAKUPY.
W przypadku zakupéw dokonywanych przez Dostawce na rzecz zamawiajgcego zamowienie musi
zawierac zgdanie:
- spetnienia niniejszych warunkow,
- dostarczenia dokumentéw jakosci.
Do kazdego zrealizowanego zamdwienia nalezy wystawié swiadectwo zgodnosci producenta,
zawierajgce potwierdzenie spetnienia wszystkich wymagan okreslonych w ww. zamdwieniu.
7.3 PRODUKCIJA | DOSTARCZENIE UStUGI.

7.3.1 NADZOROWANIE PRODUKCII..
Wyroby / ustugi majg by¢ realizowane wg zatwierdzonej technologii — wzorca (zwtaszcza dla branz
lotniczej i motoryzacyjnej). Dostawca zobowigzany jest powiadomi¢ ForgeX Polska Sp. z 0.0. o kazdej
zmianie procesu technologicznego zatwierdzonego przez ForgeX Polska Sp. z 0.0. oraz jego klientdw,
przed jej wprowadzeniem.
W przypadku wykonywania operacji technologicznych i badan na materiatach powierzonych przez
ForgeX Polska Sp. z 0.0. dostawca nie ma prawa zlecania wykonania ustugi innemu dostawcy bez
pisemnej zgody ForgeX Polska Sp. z 0.0.
Do kazdej dostawy nalezy dotaczyé dokumenty jakoséciowe: Swiadectwo Zgodnosci zawierajace
potwierdzenie zgodnosci wyrobu/ ustugi z wymaganiami oraz protokoty przeprowadzonych badan.
Dokumentacja jakosciowa powinna zawiera¢ dane umozliwiajgce jednoznaczng identyfikowalnosé
wyrobu / ustugi.

7.3.2 ZAPOBIEGANIE CZEgCIOM SFAtSZOWANYM/ PODROBIONYM
Wymaga sie od dostawcy, aby wdrozyt u siebie dziatania majace na celu zapobieganie uzyciu czesci
sfatszowanych lub podejrzanych o podrobienie. Jednoczes$nie celem unikniecia podejrzenia o
mozliwos$¢ przystania materiatéw sfatszowanych, dostawca zobowigzany jest do czytelnego
oznaczania potfabrykatéw do produkcji lotniczej oraz ich petnej identyfikacji z towarzyszacg
dokumentacjg jakosciowa.

7.3.3 WALIDACJA PROCESOW PRODUKCII | DOSTARCZENIA UStUGI.
Wykonaweca proceséw specjalnych powinien uzyskac¢ zatwierdzenie procesu przez ForgeX Polska Sp. z
0.0. lub jego klientéw. Wszystkie zmiany proceséw specjalnych podlegajg zatwierdzeniu przed ich
zastosowaniem.
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7.3.4 IDENTYFIKACJA | IDENTYFIKOWALNOSC.
Materiaty i wyroby muszg by¢ identyfikowane: numerem partii/wytopu, numerem seryjnym, innymi
majacymi zastosowanie znakami identyfikacyjnymi na wszystkich etapach produkcji i dostawy.
Dostawca zobowigzany jest do zachowania cech identyfikacyjnych wyrobu nadanych przez ForgeX
Polska Sp. z 0.0. (nr. obrébki cieplnej, nr. przewodnika, nr. seryjny, nr. zlecenia) w czasie
wykonywania ustug, badan, transportu oraz powigzania ich z dokumentacjg jakosciows.

7.3.5 WEASNOSC KLIENTA
Materiaty i wyroby dostarczone przez ForgeX Polska Sp. z 0.0. lub stanowigce jego wtasnos¢ musza
by¢ nadzorowane, oznaczone w sposdb widoczny i mogg by¢ uzyte tylko zgodnie z zamoéwieniem.
Dostawca jest zobowigzany do poinformowania ForgeX Polska Sp. z 0.0. 0 zniszczeniu, zaginieciu,
zwrocie wszystkich wyrobdéw niezgodnych. llos¢ wyrobdéw niezgodnych powinna by¢ wyszczegdlniona
w dokumentach dostawy.

7.3.6 ZABEZPIECZENIE WYROBU
Dostawca jest zobowigzany do zabezpieczenia wyrobu przed zniszczeniem i jakgkolwiek zamiang
podczas wytwarzania lub transportu.
7.4 NADZOROWANIE WYPOSAZENIA DO MONITOROWANIA | POMIAROW
Stosowane wyposazenie kontrolno-pomiarowe musi by¢ identyfikowalne, wzorcowane i sprawdzane
w ustalonych odstepach czasu.

POMIARY, ANALIZA | DOSKONALENIE

8.1 KONTROLA

Dostawca zobowigzany jest prowadzié kontrole dostaw materiatéw i procesu produkcyjnego w celu
zapewnienia i spetnienia wymagan wyrobu/ ustugi.

Dostawcy ustug obrébki mechanicznej zobowigzani sg do kontroli wymiaréw. Dla kazdej dostawy
nalezy sporzadzi¢ karte pomiarowa dla minimum 5 sztuk obrabianej czesci. Jezeli ma to zastosowanie
nalezy stosowa¢ metody statystyczne.

8.2 WYROB NIEZGODNY

Dostawca na dostarczenie wyrobu niezgodnego z zamdwieniem musi uzyska¢ wczesniejsza zgode w
formie pisemnej. Wyroby zakwalifikowane jako niezgodne lub zaakceptowane poprzez odstepstwo
muszg by¢ odizolowane od wyrobéw zgodnych i wyraZznie oznaczone.

Uzyskane zgody i odstepstwa nalezy przywotaé w dokumentacji jakosciowej.

Wymagane jest natychmiastowe poinformowanie ForgeX Polska Sp. z 0.0. o przypadku podejrzenia
lub stwierdzenia niezgodnosci dotyczgcych wyrobdow dostarczonych.

8.3 DOSKONALENIE

ForgeX Polska Sp. z 0.0. prowadzi ocene dostawcéw obejmujaca:

- terminowos¢ realizacji,

- jakosc¢ dostaw.

- audity dostawcow,

W przypadku uzyskania niezadowalajgcych wynikdw dostawca zobowigzany jest do opracowania i
wprowadzenia dziatan korygujacych.

8.4 DZIAtANIA KORYGUJACE

Kazda niezgodnos¢ stwierdzona przez ForgeX Polska Sp. z 0.0. na wyrobach lub dokumentach
dostawcy musi zostac przez niego przeanalizowana, a wynik analizy dostarczony do ForgeX Polska Sp.
Z 0.0. ma zawierac:

- przyczyne powstania niezgodnosci,

- dziatania natychmiastowe,

- dziatania korekcyjne (zapobiegajace przed ponownym wystgpieniem niezgodnosci).

- dziatania zapobiegawcze,
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P Zatgcznik nr.1 Czas przechowywania zapiséw jakosciowych dla poszczegdinych branzy.



